
渗滤液车间废气收集处理改进方案

一、异味分析

现状：渗滤液车间废气分三部分收集。

第一部分，车间边缘空间废气收集后同污水站废气处理后排放；

第二部分，渗滤液设备区域浓度废气收集后经车间外侧环保设备处

理后排放；

第三部分，渗滤液设备高浓度废气，经收集水喷淋后并入第二部分废

气共同处理。



存在问题：

1、高浓度风机正常运行下测量各高浓废气点位收集情况，负压不足；

停用高浓废气风机，只运行低浓废气风机，负压基本为零；

2、高浓废气收集管路缺少风量分布设施，风量分布不均，管径过细，

废气点位温度较高，异味扩散至车间其他区域；

3、高浓废气冷却喷淋塔规格较小，温度无法降至适宜温度，废气水

汽含量大，后端处理设备负担过大；

4、渗滤液外部环保设备处理流程设置不合理，除雾器未放置在喷淋

末端，排放废气含水量过大。活性炭箱尺寸规格较小，不能满足废气

流速要求。

二、废气收集改进方案

1、污水站配套 75000 风量的风机，日常正常运行使用 20000 风量，

还有足够多的余量。针对此情况，可做简单调整，将第二部分废气也

接入到污水站的 75000风量环保设备处理；



2、渗滤液车间外 8000风量环保设备全部用来收集处理高浓废气，高

浓废气收集管路加粗，设置风量分配阀门，确保各高浓废气点位均有

效收集；

3、部分开放式高浓废气点位（如原液池、冷凝水池）采用密闭式装

置，三处射流泵冷凝水处采取区域封闭措施，防止高温废气扩散至其

他区域，参照下图：

4、因车间总换风量增大，在车间外墙开设进风口，使空气流通，利

于废气收集。

三、废气处理改进方案

1、高浓废气冷却喷淋塔尺寸加大，后端冷凝进一步降低废气温度；

2、根据前期实验数据，分析得出结论，酸喷淋塔处理效果大于碱喷

淋塔，且污水站现停用一套喷淋塔，高浓废气处理流程可利用成一套

酸喷淋塔，提高处理效率，停用设备的部分管道也可用于本次改造；

3、除雾塔废气进口位置调整，加大填料体积，增大除雾能力；

4、活性炭箱增大，满足颗粒状活性炭气体流速≤0.6m/s的要求；



项目 改造内容 备注

收集

1、第二部分废气接入 75000 风

量处理

可利用旧管道进行调

整

2、高浓废气接入 8000 风量处理 新增管道

3、部分废气产生区域封闭 新增密闭罩

4、车间开设进风口 新增百叶窗

处理

1、高浓废气更换冷却塔，加冷

凝器
新增

2、增设酸喷淋塔 利用旧喷淋塔

3、除雾塔进气口、填料 调整

4、更换活性炭箱 新增
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